—
~—

3y REYCA

bes INDUSTRIAL, S.A. DE C.V. /

B MANUAL DE
% PRODUCTOS

Desde 1993

www.reycaindustrial.com



INTRODUCCION
NUESTRO OBJETIVO

REYCA INDUSTRIAL S.A. DE C.V.

Es una empresa fundada en 1993, con la finalidad de
satisfacer las necesidades de la industria en general.

Ofreciendo la distribucion de una linea completa de
tornillos, tuercas, roldanas y similares, asi como la
fabricaciéon de tornillos especiales.

En 1997, se incluyd una planta de acabado para
Fosfatizado y Pavonado, con el objetivo de ofrecer
un servicio mds a nuestros clientes.

En 1999 se agregd a la linea el acabado galvanizado,
tropicalizado y cadminizado. Creando asi la linea de
maquinado de alta produccion.

Asi mismo abrimos nuestra tienda al publico para
venta al menudeo.

CAMINAMOS Y CRECEMOS CON UN SOLO OBJETIVO:
BRINDAR EL MEJOR SERVICIO Y CALIDAD.




) REYCA'

INDUSTRIAL, S.A. DE C.V.

Mision

Cubrir las necesidades de nuestros clientes, resolviendo
problemas de sujecion brindando asi calidad, servicio y precio.
De esta forma logramos ser una empresa competitiva en el ramo,
preocupados por mantener stock en todos nuestros productos.

Vision

Siempre estar mejorando e innovando para cubrir mejor
las exigencias del mercado, como empresa lider en el
ramo industrial.

Valores

-Puntualidad
-Calidad
-Comunicacioéon
-Responsabilidad
-Seqguridad
-Trabajo en equipo
-Honestidad

Lo que nos distingue de otras empresas:

-Tenemos iniciativa en atenderle.
-Sabemos escucharle.
-Principalmente la comunicacion.
-Compromiso en entrega y calidad.
-Amplio sentido de la organizacion.
-Sobre todo pasion por el trabajo.




TORNILLO NUMERACION AMERICANA (Y ESTUFA)
CABEZA REDONDA RANURADA

TORNILLO NUMERACION AMERICANA
TIPOS DE CABEZA
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PLANA EMBUTIDA MMMMM

D NUmero A J T

Didmetro de hilos Didmetro Ancho |Profundidad
nominal cabeza ranura ranura

- 2
§ B méx. min.  mdx. min.  mdx. min.  mdax. min.
JTVVOTTVTTI § 0 mm. UNC  UNF mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm.
FILLISTER gmmmmm 2 218 56 64 411 370 175 149 078 058 121 093
4 284 40 48 535 490 218 190 099 078 1.47 1.11
5 1/8 317 40 44 599 551 241 210 109 083 1.60 1.19
6 350 32 40 660 609 261 231 121 099 172 1.29
s 5/32 396 32 784 728 304 271 137 114 195 147
ESTUFA ﬂ\\\m\\\ H \\\\ \\“mm 8 416 32 36 784 728 304 271 137 114 195 147
316 475 24 911 848 347 312 152 127 220 1.65
10 482 24 32 911 848 347 312 152 127 220 165
12 548 24 28 1036 970 3.88 353 170 142 243 185
é . ) 1/4 635 20 28 1198 1125 4.44 406 190 162 276 208
OVALADA EMBUTIDA qﬁ/ m 516 793 18 24 1498 1414 548 502 213 182 335 251



TORNILLO NUMERACION AMERICANA
CABEZA REDONDA PHILIPS

TORNILLO NUMERACION AMERICANA
CABEZA PLANA EMBUTIDA RANURADA

T ggz 1

T
-0~

\T _
/‘H"T—L—'

D A M T

Didmetro Didmetro Didmetro | Profundidad j Ancho de
nominal cabeza de la cruz

A H J T

Didmetro | Altura Ancho |Profundidad
cabeza | cabeza| ranura ranura

D

NUmero

Didmetro nominal| de hilos
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mdéx. min. mdx. min. mdx. min. min.

g max. min. ref. madx. min. madx. min.

No.  mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. K] mm. UNC UNF  mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm.
2 2.18 411 3.70 2.54 2.20 134 0.86 0.43 1 2 2.18 56 64 436 3.73 1.29 0.78 0.58 0.58 0.38
4 284 535 490 299 266 182 134 048 : 4 284 40 48 571 495 170 099 078 0.76 0.50
5 317 599 551 391 358 187 1.16 0.68 2 2 1/8 g;é gg jg ?'gg Z?g ;Tg 12? 8'23 8'?2 8'28
e IO RN Rl 05 Z 5/32 396 32 843 741 254 137 1.4 114 073
8 4l6 784 728 452 419 256 190 0.76 2 8 416 32 36 843 741 254 137 114 1.14 073
10 482 911 848 495 462 302 236 0.78 2 3/16 475 24 977 843 294 152 127 134 086
12 548 1036 970 632 599 317 251 0.81 3 10 482 24 32 977 863 294 152 127 134 086
1/4 635 1198 1125 680 6.47 373 307 0.86 3 12 5.48 24 28 11.12 9.88 3835 170 1.42 1.52 0.99
1/4 635 20 28 1287 1148 388 190 1.62 1.77 1.16

5/16 7.93 18 24 1612 1442 485 213 1.82 223 1.47



TORNILLO NUMERACION AMERICANA
CABEZA FIJADORA RANURADA

TORNILLO NUMERACION AMERICANA
CABEZA PLANA EMBUTIDA PHILIPS

D ' A
., ., ., D NUmero .,
Diametro § Didmetro | Didmetro [Profundidad| Ancho de Didmetro | e hilos | Pidmetro Ancho  [Profundidad
alelggliglel cabeza | delacruz | delacruz | lacruz nominal cabeza ranura ranura
g
g0
oS . , , , , . , ,
8 o max. min. max. min.  max. min. max. min.
méx. min. méx. min méx. min min é g No. mm. UNC UNF mm. mm. mm.mm. mm. mm. mm. mm. max.
e o B . Bl . BB o A No 2 218 56 64 424 393 134 1.14 078 058 078 055  0.88
4 284 40 48 556 520 1.72 1.47 099 078 1.01 0.76 1.06
2 2.18 436 373 259 226 1.60 1.19 0.43 1 5 &7 40 44 622 586 190 1.65 1.09 088 1.14 0.86 1.11
4 284 571 495 325 292 226 185 0.45 ] 6 350 32 40 685 650 208 1.82 121 099 127 093 1.16
5 317 640 558 391 358 2.8 1.40 0.68 ) 8 4.6 32 36 817 777 243 215 137 1.14 147 1.14 1.32
6 3,50 708 619 441 408 249 210 0.73 9 10 4.82 24 32 947 906 279 251 1.52 127 172 1.34 1.54
: : : : : : : : 12 548 24 28 10.79 10.33 3.17 284 170 142 195 1.54 1.98
8 416 843 741 480 447 307 248 0.76 2 1/4 635 20 28 1249 1201 345 330 190 142 220 1.77 2.20
10 482 977 863 518 485 3.45 287 0.81 2 5/16 793 18 24 1562 1508 4.52 411 213 182 269 215 2.51
12 548 11.12 988 680 647 396 337 0.88 3
1/4 635 1287 11.48 7.18 685 434 375 0.91 3
5/16 793 16.12 14.42 927 894 548 492 1.54 4



TORNILLO NUMERACION AMERICANA
CABEZA FIJADORA PHILIPS

TORNILLO NUMERACION AMERICANA
CABEZA FILLISTER RANURADA
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Didmetro | Didmetro | Didmetro i Altura de | Radio
nominal | cabeza | delacruz | delacrz |delacruz] la cabeza | cabeza D NUMero A (@) J )
- Diédmetro de hilos Didmetro |Altura parcial Altura total | Ancho | Profundidad
o § nominal cabeza cabeza cabeza ranura ranura
O =
o5
mdx. min. mdx. min. max. min. min.  max. min.  min. S8
No. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. No. 3 3 ; ; 3 ; 3 , ; ,
mdx. min. mdax. min. mdax. min. mdax. min. mdax. min.
2 218 424 393 264 231 149 1.04 0.43 157 134 0.254 1 No. mm. UNC UNF mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm.
4 284 556 520 3.09 276 198 1.52 0.48 203 1.77 0.254 1 2 218 56 64 355 314 157 134 210 167 0.78 058 093 0.43
5 317 622 586 401 3.68 210 144 071 226 200 0.38] 2 1 284 40 48 444 421 200 1.75 271 223 099 078 121 088
6 350 685 6.50 4.21 3.88 231 1.67 071 246 221 0.381 2 5 317 40 44 520 474 223 198 3.04 254 109 0.88 1.37 101
8 4.16 8.17 7.77 4.62 429 274 2.08 0.76 292 266 0.381] 2 6 350 32 40 574 528 243 2,18 335 281 121 0.99 1.53 1.14
10 482 947 9.06 505 472 3.14 254 0.78 337 3.09 0.508 2 8 416 32 36 685 635 287 259 3.96 337 137 1.14 180 1.37
12 548 1079 10.33 6.57 624 3.58 292 086 3.83 353 0.35 3 10 482 24 32 795 7.41 330 299 457 396 152 127 210 1.62
1/4 635 12491201 7.13 680 408 3.42 091 444 411 088 3 ]1/24 2‘3‘2 %g %2 ]90-%6] ggg igf ggg 2%? ‘5‘% };8 ]25 g;g ;%
Rl 773 e 1508 B 6] Bty <278 R 505 Bl NTL0TCH 5/16 793 18 24 13.15 12.44 535 492 7.49 6.65 2.13 182 347 279
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TORNILLO NUMERACION AMERICANA

CABEZA FILLISTER PHILIPS

No.

o~ O AN

10

12

1/4
5/16

D

Didmetro
nominal

max.

mm. mm.

2.18 3.55
284 4.64
3.17 520
3.50 5.74
416 6.85
482 7.95
5.48 9.06
6.35 10.51
7.93 13.15

Didmetro
cabeza

min.

3.14
4.21
4.74
5.28
6.35
7.41
8.48
9.88
12.44

Didmetro
de la cruz

maAx.
. mm.

2.64
3.09
V5
4.21
4.62
5.06
6.57
7.13
8.17

min.

2.31
2.76
3.42
3.88
4.29
4.72
6.24
6.80
7.84

Profundidad
de la cruz

. min.
. mm.

1.52
1.06
1.67
2.08
2.54
2.92
3.42
4.49

N

Ancho de
la cruz

min.
mm.

0.43
0.48
0.68
0.71
0.76
0.78
0.86
0.91

Punta para
destornillador

zZ
o]

QW W LW NN NN~

No.

o~ U AN

12
1/4
5/16

D

Didmetro
nominal

mm.

2.18
2.84
3.17
3.50
4.16
4.82
5.48
6.35
7.93

NUmero
de hilos

UNC UNF
56 644
40 48
40 44
32 40
32 36
24 32
24 28
20 28
18 24

TORNILLO NUMERACION AMERICANA
CABEZA ESTUFA RANURADA

A

Didmetro
cabeza

maAx.
mm.

4.92
6.52
7.34
8.15
9.75

min.
mm.
4.57
6.12
6.90
7.69
9.24

11.37 10.79
12.97 12.36
14.55 13.86
17.72 16.91

H

Altura

cabeza

madx. min.  max.

mm.

1.34
1.75
1.98
2.18
2.59
3.99
3.40
3,81
4.64

mm. mm.
1.14 0.78
1.49 0.99
1.67 1.09
1.87 1.21
215 1.37
251 1.52
284 1.70
3.30 1.90
411 213

ranura

min.
mm.
0.58
0.78
0.88
0.99
1.14
1.27
1.42
1.62
1.82

ranura

maAx.
mm.

0.78
1.01
1.14
1.27
1.47
1.72
1.95
2.20
2.69

min.
mm.
0.55
0.76
0.86
0.93
1.14
1.34
1.54
1.77
2.15

R

dela
cabeza

mAx.

3.27
4.29
4.85
55
6.45
7.18
8.53
9.52
11.60

11



TORNILLO NUMERACION AMERICANA
CABEZA ESTUFA PHILIPS

TORNILLO NUMERACION AMERICANA
CABEZA OVALADA EMBUTIDA RANURADA
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Didmetro | Didmetro | Didmetro |Profundidad JAncho de
nominal cabeza | delacruz | delacruz | lacruz

S D) . A H o J T
g8 Didmetro 2:??;2 Didmetro | Altura  JAliura total] Ancho |Profundidad
g = nominal cabeza elelele] cabeza ranura ranura
2 0 cabeza
C wun
max. min. max. min. max. min. min. e S
No. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. No apbs.
mdx. min. min. ref. mdax. min. mdax. min. mdx. min.
2 218 492 457 264 231 149 1.04 0.45 1 No. mm. UNC UNF mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm.
4 284 6.52 6.12 284 251 175 1.29 0.45 1 2 218 56 64 436 396 373 1.29 203 1.60 0.78 0.58 0.14 0.93
5 317 734 690 325 292 2.15 170 048 1 4 284 40 48 571 525 495 170 264 213 099 078 1.41 1.24
6 350 815 749 401 348 213 149 048 2 5 317 40 44 640 589 558 190 394 241 109 088 170 139
6 350 32 40 7.08 6.52 6.19 2.10 325 266 121 099 1.87 1.52
8 416 975 924 439 406 251 184 073 2 8 416 32 36 843 782 741 254 386 320 137 1.14 223 1.82
10 4.82 11.37 10.79 4.77 4.44 292 2.28 0.76 2 10 482 24 32 977 9.11 883 2.94 447 375 1.52 127 2.61 213
12 548 1297 1236 6.29 596 3.25 2.61 0.81 3 12 548 24 28 11.1210.41 9.88 3.35 508 429 1.70 1.42 297 243
1/4 635 20 28 1287 12.1111.48 3.88 589 500 190 1.62 3.45 284
1/4 635 14.55 1386 6.68 635 3.63 2.99 0.83 3 5/16 793 18 24 16121524 14.42 4.85 7.36 632 213 182 434 3.58
5/16 7.93 17.72 1691 894 8.61 490 4.26 1.49 4

12 18



TORNILLO NUMERACION AMERICANA
ESFUERZO DE TORSION

TORNILLO NUMERACION AMERICANA
CABEZA OVALADA EMBUTIDA PHILLIPS
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Par de torsion

i Didmetro md&ximo
AM "‘;g;‘ﬂ i plelggliglel NUmMero admisible
J l b de hilos
> 000000~ \ kg-cm  Ib-pulg
RN T No mm
2 2.18 56 1.8 1.6
64 2.3 2.0
3| 2.51 48 3.0 2.6
56 3.4 3.0
4 2.84 40 4.0 585
48 5.1 4.5
Didmetro | Diémetro | Didmetro |Profundidad | Ancho de . 5 317 40 6.0 59
nominal cabeza | delacruz | delacruz la cruz § 44 79 63
o E 6 350 32 7.5 6.5
15 ‘§ 40 9.4 8.2
- 8 416 32 155 135
mdéx. min. méx. min. max. min. ~ min. No > 23 :;g }gg
No. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. ’ 39 27:6 24:0
2 218 436 396 284 251 2.84 251 0.45 ]
4 284 571 525 345 3.12 3.45 3.12 0.48 1
5 3.17 640 589 4.01 3.68 4.01 3.68 0.71 2
6 350 7.08 652 452 419 452 419 0.76 2 Estos tornillos se utilizan frecuentemente en la industria, con atornilladores
8 416 843 7.82 487 454 487 454 0.78 ) mecdnicos que muchas veces ejercen un par de forsién mayor al admisible
10 4.82 9.77 9.11 530 4.97 530 4.97 0.83 2 para el fornillo.
12 548 11.1210.41 6.85 6.52 6.85 6.52 0.96 3
1/4 635 12.8712.11 7.36 7.03 7.36 7.03 1.01 3 La tabla anterior indica los esfuerzos de torsién de trabajo mdximos admisibles
5/16 7.93 16121524 990 9.57 990 9.57 165 4 para forillos de acero

14 IS



TORNILLO NUMERACION AMERICANA
TABLA DE ROSCAS

TORNILLO NUMERACION AMERICANA
PESO

NORMA ANSI. BL.I-1960

Cuerda externa - Clase 2 A
D et merer omelodepese pansroen
Didmetro nominal (1)

PESO APROXIMADO DE 100 TORNILLOS DE ACERO EN kg.

max.  min. max. min. nominal No 5 No8 No.10
mm. No./pulg. pulg. pulg.  pulg. pulg. pulg. Largos No.2 No. 4. 18 No.é 530 3/16 No.12 1/4 5/16
218 2-56 UNC 00006 0.0854 00813 00738 00717  0.0635 v 416 482
264 UNF 00006 00854 00816 00753 00733  0.0662 P2 i R W e
251 3-48 UNC 00007 00983 00938 00848 00825  0.0727 1/8 3.7 0.031 0.049 0.05]
3-56 UNF 00007 00983 00942 00867 00845  0.0764 3/16 476 0226 0036 0052 0.056 0.113
284 4-40 UNC 00008 0.1112 0.1061 0.0950 0.0925 0.0805 1/4 635 0271 0.042 0.056 0.066 0.090 0.149 0.249 0.350
4-48 UNF 0.0007 01113 0.1068 00978 0.0954 0.0857 5/16 793 0.271 0.047 0.059 0.076 0.096 0.162 0.268 0.375
317 1/8-40UNC 3/8 952 0317 0053 0063 0086 0.103 0.175 0.288 0.400 0.714
1/2 1270 0362 0.064 0076 0.102 0.109 0201 0339 0.476 0.760
S o0 ERER 00008 peESl L R o 5/8 1587 0075 0087 0.14 0.135 0235 0372 0.509 0.806
5-44 UNF 00007 01243 0.1195 0.1095 01070~ 0.0964 3/4 1905 0086 0.103 0.29 0.150 0.264 0394 0523 0908
3.50 6-32 UNC 00008 0.1372 0.1312 0.1169 01141  0.0989 7/8 2222 0098 0.117 0152 0.177 0301 0457 0412 1.082
6-40 UNF 00008 0.1372 0.1321 01210 0.1184  0.1065 1 25.40 0.108 0.127 0.169 0.193 0.338 0.509 0.580 1.165
3.96 5/32-32UNC 11/4 3175 0.130 0.161 0.185 0215 0.408 0402 0796 1.335
416 832 UNC 00009 0.1631 0.571 0.1428 0.1399  0.1248 11/2 38.10 0.152 0.184 0202 0264 0.461 0772 0.883 1.470
8-36 UNF 00008 01632 01577 01452 0.1424  0.129] 13/4 4445 0218 0210 0312 0520 0813 1.025 1.673
4.75 3/16-24UNC 2 50.80 0.253 0.219 0.359 0.576 0.864 1.151 1.837
482 1024 UNC 00010 0.1890 0.1818 0.1619 01586  0.1379 Z e 7619 0.344 0403 0443 0941 1239 2014
10-32 UNF 00009 01891 0.831 01688 0.1658  0.1508 alle S0 g ROy RIr0s TR eg 2215
548 1224UNC 00010 02150 02078 01879 0.1845  0.1639 PR Ot 2 040 D60 el 02 R23C0
3 7620 0.444 0546 0856 1223 1.590 2.530
12-28 UNF 00010 02150 02085 0.1918 0.1886  0.1712 3172 88.90 s e | 2o
6.35 1/420UNC 00011 02489 02408 02164 02127  0.1876 4 10160 0787 1074 1556 2038 3243

1/4-28 UNF 0.0010  0.2490 02425 0.2258 0.2225 0.2052

7.93 5/16-18UNC  0.0012 0.3113 0.3026 0.2752 0.2712 0.2431

5/16-24UNF 0.0011 03114 03042 0.2843 0.2806 0.2603

9.52 3/8-16UNC  0.0013 03737 0.3643 0.3331 0.3287 0.2970
3/8-24 UNF 00011 03739 03667 03468 0.3430 0.3228 Nota: Esta lista no hace distincidn entre los tipos de cabeza;

serd conveniente considerar que los tornillos cabeza plana embutida y
ovalada embutida tienen un peso ligeramente menor al anotado.

1
1
]
]
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TORNILLO PARA LAMINA TIPO AB
DIMENSIONES DE LA ROSCA

@ RANURADA ‘ PHILIPS PSRN

Didmetro NUmero
FIJADORA nominall de hilos Didmetro Didmetro
mayor menor

TORNILLO PARA LAMINA AB
TIPOS DE CABEZA

Esfuerzo de
forsion

PRUEBA
min.

mdéx. min. max. min.

PLANA EMBUTIDA No. mm. mm. mm. mm. mm. kg-cm pulg-Lb
2 2.18 32 223 213 1.62 1.52 4.6 4
3 2.51 28 256 246 190 1.80 10.3 9
HEXAGONAL 4 284 24 289 279 218 208 14.9 13
CON ROLDANA 5 3.17 20 330 320 238 228 20.7 18
6 3.50 20 353 342 264 251 27.6 24
7 3.87 19 391 378 292 276 345 30
8 4.16 18 421 408 3.09 294 448 39
OVALADA 10 482 16 480 464 358 342 664 56
EMBUTIDA 12 548 14 546 530 416 298 1012 88
1/4  6.35 14 624 609 487 4.69 163.3 142
5/16 7.93 12 800 782 6.149 599 333.5 290
ESTUFA
Notas:
Dimensiones de la cabeza: Se determinan de acuerdo al didmetro nominal
del tornillo numeraciéon americana ranurado.
Fabricamos tornillo para Idmina cabeza fillister sobre pedido. Longitud de la cuerda: Corrida

18 19



TORNILLO PARA LAMINA TIPO B Y TORNILLO
AUTORROSCANTE TIPO 25 (BT)

DIMENSIONES DE LA ROSCA

l« s
U

1—
p -+
L |

Esfuerzo de
Didmetro | NUmero Didmetro Didmetro Didmetro torsion
nominal | de hilos mayor menor de la punta PRUEBA
min.
mdx.  min. mdx.  min. mdx. min.  kg-cm pulg-Lb
No. mm.
mm.  mm. mm.  mm. mm.  mm.
2 218 32 223 213 1.62  1.52 1.47 137 4.6 4
S 250 28 256  2.46 190 1.80 172 1.60 10.3 9
4 284 24 289 279 2.18 208 200 1.87 14.9 13
5 317 20 330 3.20 238 228 220 208 20.7 18
6 3.50 20 3.53 3.42 2.64 251 241 226 27.6 24
7 3.87 19 391 378 292 276 266  2.51 34.5 30

8 4.16 18 421 4.08 309 294 284 2.49 44.8 39
10 4.82 16 480  4.64 3.58 342 330  3.12 66.4 56
12 548 14 546 530 416  3.98 386  3.68 1012 88
1/4 635 14 624  6.09 487  4.69 454 434 1633 142
5/16 7.93 12 800 7.82 619 599 584 583 3335 290

Notas:

Dimensiones de la cabeza: se determinan de acuerdo al didmetro
nominal del tornillo numeracién americana ranurado.

Longitud de la cuerda: corrida

Fabricamos sélo sobre pedido

20

TORNILLO PARA LAMINA TIPO AB
PESO

PESO APROXIMADO DE 100 TORNILLOS DE ACERO EN KG.

Pulg. mm. 2.18 2.51 284 3.17 3.50 4.16 4.82 548 6.35

316 4.76 0.018 0.027

1/4 635 0.022 0.031 0.045 0.058 0.063 0.108

5/16 7.93 0.027 0.036 0.049 0.063 0.077 0.118

3/8 9.52 0.031 0.040 0.054 0.072 0.086 0.127 0.195 0.258

1/2 1270 0.036 0.045 0.063 0.086 0.099 0.150 0.218 0.298 0.425
5/8 15.87 0.040 0.054 0.072 0.099 0.113 0.172 0.245 0.331 0.475
3/4 19.05 0.045 0.063 0.086 0.108 0.131 0.100 0.267 0.367 0.522

718 2222 0.095 0.122 0.144 0.213 0.295 0.403 0.572
1 1540 0.104 0.135 0.163 0.236 0.322 0.439 0.620
11/4 31.75 0.163 0.194 0.281 0.376 0.520 0740

11/2 38.10 0.190 0.226 0.326 0.431 0.597 0.840
13/4 44.45 0.258 0.367 0.485 0.670 0.950

2 50.80 0.408 0.540 0.743 1.02
21/4 57.15 0.593 0.820 1.12
21/2 63.50 0.647 0.895 1.22
23/4 69.85 0.970 1.32

3 7620 1.04 1.42

Los pesos anteriores estdn calculados para tornillo AB cabeza fijadora.
los tornillos tipo B son ligeramente mds pesados,
variando ligeramente en otros tipos de cabeza.

A



TORNILLO “MAQUINA”
CABEZA HEXAGONAL

TORNILLO “MAQUINA”
CABEZA CUADRADA

.016 aprox

25° aprox

NUmero

H R

Distancia Altura Nelello)

») NUmero H
Didmetro | de hilos Didmetro Distancia

i ntr
alelggigle] UNC entre planos e?quir?os

ié de hilos L
Diametro Didmetro
nominal UNC entre planos |enfre esquinas

Altura

bdsica méx. min. mdx. min. bdasica mdax. min. mAx.
mm. pulg bésica max. min.  mdx. min. basica méx.  min. mOx. N PU'S. pulg. mMm. mm. mm. mm. pulg. mm. mm. mm.
’ ’ pulg. MM. mm. mm. mm. pylg. MM, mm. mm.
635 1/4 20 3/8 952 9.19 13.46 12.64 11/64 4.77 3.96 0.78
. 2 7/1c MY 107 Rl 1227 HEEEY 477 Al 078 793 5/16 18 1/2 1270 1229 17.95 16.89 13/64 558 472 078
793 5/16 18 1/2 1270 1229 1465 1202 7/32 596 495 0.78
9.52 3/8 16 9/16 14.28 13.81 20.19 1897 1/4 6.80 5.89 0.78
952 3/8 16 9/16 1428 1381 1651 1574 1/4 680 574 0.78
NI 716 14 5/8 1587 1531 1833 1744 19/64 802 690 078 1.1 7/16 14 5/8 1587 1531 2245 21.03 19/64 802 706 078
1270 1/2 13 3/4  19.05 1841 2199 2098 11/32 924 7.7 0.78 1270 172 13 3/4 19.05 18.41 26.46 25.27 21/64 883 7.82 0.78
1587 5/8 11 15/16 23.81 23.01 27.50 2623 27/64 11.27 9.60 1.57 1587 5/8 11 15/16 23.81 23.01 33.68 31.59 27/64 11.27 10.16 1.57
RSN = B | e B s Jer | Shen ] W ISSD) 110 | L8 19.05 3/4 10 11/8 2857 27.63 40.41 37.94 1/2 1330 1209 157
2222 7/8 15/16 3333 3223 3850 3675 37/64 1534 1348 1.57
/ ! / ! 2222 7/8 9 15/16 33.33 32.23 17.14 4424 19/32 15.74 14.42 1.57
2540 1 8 11/2 3810 3688 4399 4198 43/64 17.78 1501 2.36
2857 11/8 7 111/16 4286 4142 4950 4721 3/4 1981 1671 2.36 2 8 11/23,38.10,26.83) 52 87 50.57 21/32 JIZ3719.95 g 2.86
3175 11/4 7 17/8 47.62 4602 5499 5247 27/32 2225 1902 236 2857 11/8 7 111/1642.86 41.42 60.60 56.87 3/4 19.81 1828  2.36
31.75 11/4 7 17/8 47.62 46.02 67.36 63.22 27/32 22.25 20.62 2.36
NOTAS: NOTAS
Longitud de cuerda: a) Largo hasta 1", cuerda corrida ’
b) Mayor a 1", cuerda de 25.4 (1"). Existencias: Tornillo 5/16 x 1 1/4 para terminal acumulador.

Longitud de cuerda: Hasta 6", 2 veces el didmetro nominal mds 1/4.
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TORNILLO CABEZA HEXAGONAL Y “GRADO 5"

TORNILLO DE RESISTENCIA CUERDA STANDARD (UNC) Y FINA (UNF)

!~.

—
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D=

CABEZA HEXAGONAL "GRADO 5" PESO
—F— — H—
“I .016 aprox
I‘l? ‘ i . PESO APROXIMADO DE 100 TORNILLOS DE ACERO EN kg. (SIN TUERCA)
G l T ﬂ
l | Y

+0°

L |

30°-15° Largos 174 5/16 3/8 7/16 /2 9/16 58 3/4 7/8 1 11/8 11/4
Pulg. mm. 635 793 9.52 1111 1270 1428 587 19.05 2222 2540 28.57 31.75
.,D NUmero _,F : : 1/2 1270 0.536 0904 1.332
DS | 0 ey Diametro D'STOT”C'O 34 1905 0654 1095 1613 2309 3.682
nominal entre planos Elnire
esquinas 1 2540 0791 1.286 1.895 2.691 4191 5127 6891 11.118 16.661 23.293 31.891 42.717
11/4 3175 0945 1.532 2209 3.072 4700 5.777 7.695 12.300 18.278 25.413 34.563 46.070
bdsica méx. min. mdax. min. bdsica mdx. min. max. 11/2 3810 1.104 1.777 2563 3.554 5268 6.427 8.500 13.481 19.895 27.533 37.236 49.422
mm. - puig. oug. MM. mm. mm. mm. pyg, mm. mm. mm. 13/4 4445 1259 2022 2918 4036 5895 7.222 9.391 14663 21.512 29.653 39.909 52819
I 2 5080 1.418 2268 3268 4.518 6.522 8.018 10.372 15.964 23.130 31.773 42.582 56.172
635 1/4 20 28 716 1101 1087 1282 1239 531 414 381 0.63 21/4 5715 1.572 2509 3.622 5000 7.150 8813 11.350 17.377 24.896 33.893 45.254 59.569
793 516 18 24 1/2 1270 1242 1445 1414 13/64 535 495 0.63 21/2 6350 1.732 2754 3972 5481 7.777 9.609 12.332 18.790 26.813 36.203 47.927 62.921
952 3/8 16 24 9/16 1428 1399 1651 1595 15/64 617 574 0.63 23/4 6985 1.886 3.000 4.327 5963 8.404 10.409 13.309 20.204 28.729 38.704 50.871 66.273
nan 716 14 20 5/8 1587 1554 1833 1772 9/32 739 690 0.63 3 7620 2045 3245 4.681 6.442 9.032 11.204 14.290 21.618 30.645 41.204 54.042 69.943
1270 1/2 13 20 3/4 1905 1849 2199 2133 5/16 820 747 0.63 3/12 8890 2359 3732 5386 7.409 10.286 12.795 16.250 24.445 34.477 46.206 60.384 77.780
1428  9/16 12 18 13/16 2043 2026 2382 2311 23/64 942 883 1.14 4 101.60 2.672 4222 6.091 8.368 11.541 14.386 18.209 27.272 38.310 51.207 66.726 85.571
1587 5/8 11 18 15/16 2381 2341 2750 2669 25/64 1923 940 1.14 4/12 11430 2.986 4713 6795 9.331 12795 15.977 20.168 30.100 42.142 56.208 73.068 93.408
1905  3/4 10 16 11/8 2857 2794 3299 3185 1532 1228 1155 1.14 5 12700 3.300 5200 7.500 10.295 14.050 17.567 22.127 32.927 45974 61.209 79.456 101.245
22 7/8 9 14 1516 3333 32643 3850 3721 35/64 1430 1348 165 5/12 139.70 3.613 5.690 8.209 11.259 15.304 19.754 24.086 35.754 49.807 66.210 85.798 109.082
2540 1 8 12 11/2 3810 3731 4399 4254 39/64 1592 1501 2.4] 6 15240 3.927 6.177 8913 12222 16.559 20.734 26.046 38.542 53.639 71.211 92.140116.919
2857 11/8 7 12 11116 4286 4142 4950 4721 11/16 1823 1671 24] 6/12 16510 4.190 6.591 9.500 12.863 17.545 28.000 41.318 57.727 77.272 99.090 126.363
3175 11/4 7 12 17/8 4762 4602 5499 5247 25/32 2045 19.02 241 7 17780 4.405 7.090 10.227 13.818 18.590 20.909 44.045 61.363 81.818 105.454134.090
7/12 190.50 4.818 7.545 10.909 14.772 19.772 31.818 46.818 65.000 86.818 111.363141.363
NOTAS: 8 20320 5090 8.045 11.590 15.681 20.954 33.861 49.540 68.636 91.818 117.727149.090

Longitud de cuerda: a) Tornillo hasta 6", 2 veces el didmetro mas 1/4
b) Mds de 6", 2 veces el didmetro mas 1/2. NOTAS: El tornillo cabeza cuadrada tiene un peso
aproximadamente 10% menor al del tornillo hexagonal.
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ESPECIFICACIONES MECANICAS D
E TORNILLOS Y BIRLOS

NORMAS SAE

OTROS TORNILLOS
TORNILLO COCHE

Didmefro  Cargade  Bfuerzode D ]
g . . ; H ureza Brinel
Marca [Especificacién  Material nominal prueba Rigﬁ‘&g (HRc)
Pulg. Pulg. min. Io/pulg2
1/4 hasta 33.000 121-207
SAE Grado 1 A EEEE i, 60.000
carbon 1/4 hasta 55.000 74.000 152-241
SAE Grado 2 120, 33.000 40.000
A d i 85.000 110.000 230-302 ,
® SAEGI0003 rogocanon | 1/onasios  E0000 100000 D M7 A H P
Didmetro | de hilos Didmetro Altura Altura
nominal UNC cabeza Cabeza | Cuadro
Acerode medio /4 hasta 1 inc. 85.000 120.000 250-313
SAEGrado 5 U endiad® 1 osiq 1 1/2inc.  74.000 105.000 (23-32) Do N e e . .
asica max. 3 5 3 5 5 5 5
L Pulg. pulg. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm.
Acero de bajo o
di bé .
@ SAE Grado 5-1 femplodoy reverido Mayor 3/8inc.  85.000 ok 635 1/4 20 9/16 1508 1430 368 3.17 396 317 660 622
e ! )
“ensambloca 793 5/16 18 11716 1826 17.47 447 396 474 396 822 7.79
9.52 3/8 16 13/16 21.43 19.86 928 477 556 477 9.85 9.34
@ - %ZZ?Z;E%%‘S P 120.000 150.000 3(;32213 111 7/16 14 1516 2461 23.03 607 556 635 556 11.48 1094
Teverido. (| 1/2inC. 1270 172 13 11716 27.78 2621 685 635 7.13 635 13.08 12.49
1587 5/8 11 15/16 34.13 30.96 873 7.95 873 7.95 1630 15.64
19.05 3/4 10 4048 3737 1031 9.52 1031 9.52 19.50 18.82

NOTAS:
Longitud de cuerda: a) Tornillos hasta 1.1/4 de largo, llevan cuerda corrida.
b)Tornillos de largo superior a 1. 1/4 llevan 1. 1/4 de cuerda.
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TORNILLO COCHE

PESO

PESO APROXIMADO DE 100 TORNILLOS DE ACERO EN KG. (SIN TUERCA)

Didmetros

Pulg. mm. 6.35

0.700
0.821
0.933
1.035
1.184
1.270
1.424
1.525
1.745
1.956
2.163
2.376
2.611
2.846
3.081
4.049
4.353
4.665
4.933

3/4  19.05
1 25.40
11/4 31.75
11/2 38.10
13/4 44.45
2 50.80
21/4 57.15
21/2 63.50
3 7620
31/2 88.90
4 101.60
41/2 114.30
5 127.00
51/2 139.70
6 152.40
61/2 165.10
7 177.80
7 1/2 190.50
8 203.20

5/16
7.93

1.280
1.436
1.548
1.743
1.972
2.090
2.254
2.547
2.791
3.190
3.566
4.037
4.288
4.649
5.010
6.387
6.885
7.338
7.836

3/8

9.52

1.715
2.087
2.459
2.600
2.967
3.265
3.550
3.754
4.308
4910
5.500
5.848
6.291
6.686
7.082
9.377
10.056
10.736
11.415

7/16

11.11

3.383
3.785
4157
4.721
5.181
5.640
6.230
7.149
8.261
9.507
10.426
11.345
12.264
12.904
12.774
12.725
14.667
15.583

1/2

12.70

4.395
4.871
5.347
5.822
6.298
6.773
7.249
8.202
9.152
10.103
11.054
12.001
12.957
13.908
16.851
18.074
19.297
20.520

5/8

15.87

6.749
7.519
8.289
9.105
9.875
10.781
11.732
13.635
15.537
17.440
19.343
21.200
23.103
23.005
26.772
28.674
30.532
32.434

3/4

19.05

12.955
14.133
15.266
16.443
17.667
20.430
23.148
25.866
28.629
31.347
34.110
36.828
39.320
42.083
44.801
47.565

PLANA

OVALADA

REDONDA

FIJADORA

FILLISTER

CORNETA

ESTUFA O TRUSS

BINDING

HEXAGONAL EMBUTIDA

HEXAGONAL CON

ARANDELA INTEGRAL

CILINDRICA

ANEXO 1: TORNILLOS
TIPOS DE CABEZA

RANURADA PHILLIPS
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ANEXO 2 :TORNILLOS
TIPOS DE CUERDA

TIPOS DE TUERCAS Y ESPARRAGOS

I (I (U ——

| b

MM e AR
N 8 g

T ,
Q) A(no recomendado, use tipo AB)
\
NN
|

M \\yu\\ i)
I

e

IV

ot

U S N

‘ NORMA  IIIN»e) Te?e'ii{;;“"’ Te(rP]SsT))n E|L<I':Trlitceo RP}S!ZQ E'?%%O' AlS| /-\PTI;JSE’(I:AADSAS
M {\\‘\\\\\\‘\\\} P ASTM on°C Min. | (PSI) Min. (%) (%) ASTMA 194 (GRADO)

NARA
B7 0480 125000 105000 50 16 4140 oH

dlinnananaannanmmm
AU C B7M 0a450 100,000 80,000 50 18 4140 2HM
|

PROPIEDADES MECANICAS

o

o

|

@ linanananommnoe ) B16 0a550 125000 105000 50 18 4140M 4
L DS %
< B5 Hasta 815 100,000 80,000 50 16 501 3
=
W F = B4 Hasta 450 110,000 85000 50 16 410 6
<
W BSclase] 00650 75000 30,000 50 30 304 8
G B8clase2 0@ 650 125000 100,000 35 12 304 8
(ImeeaateeAMMMMRE
% 7 .1000480 125000 105000 50 16 4140 407
BF § L7M -70c 450 100,000 80,000 50 18 4140 7M
W ] ) B8 2000650 75000 30000 50 30 304 8
BT & 25 =
g B8M 2000750 75000 30,000 50 30 316 8M

/
U B8C -200 650 75,000 30,000 50 30 347 8C
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TUERCAS
TUERCA HEXAGONAL PESADA

TUERCAS
TUERCA HEXAGONAL

|_H:i|— .016 aprox. |_H_|

‘-H_—’”' 016 aprox. "H“
.
.

Conftratuerca

» F H Tuerca Contratuerca
Didmetro . .
nominal Distancia Distancia Altura
entre esquinas
. ] . ; . , D) , H*
pulg. mm. nom. mdx. mm. mdax. mim. nom. mdx. mim y NUmero _ , , _
Dlomgtro < [riles Distancia Distancia Altura
/2 1270 7/8 0875 0850 1010 0989 31/64 0504 0.464 nomind EETEIERE Y confratuerca
9/16 1428 15/16 0.938 0.909 1.083 1.037 35/64 0.568 0.526 j , , , j , , ,
5/8 15.87 ]_]/]6 1.062 1.031 1.227 1.175 39/64 0.631 0.587 mm. pUlg UNC UNF bdasicamax. mMiN. MAx. MiN. bdsicaMAX. MIN. basicamMAx. Min.
3/4 1905 1-1/4 1250 1212 1443 1382 47/64 0758 0.710 PUIG.- mm. mm. mm. mm. PYG. mm. mm. PUg. mm. mm.
7/8 2222 1-7/16 1.438 1.394 1.660 1.589 55/64 0.885 0.833 635 1/4 20 28 7/16 11.1110.87 12.82 12.39 7/32 5/54 538 5/32 4.14 381
1 2540 1-5/8 1.625 1.575 1.876 1.796 63/64 1012 0.956 793 5/16 18 24 1/2 1270 12.42 14.65 14.14 17/64 693 6.55 3/16 495 4.57
1-1/8 2857 1-13/16 1.812 1.756 2093 2.002 1-7/64 1.139  1.079 952 3/8 16 24 9/16 14281399 16.51 1595 21/64 8.55 8.12 7/32 576 533
I-1/4 3175 2 2000 1.938 2309 2209 1-7/32 1251 1.187 1.1 7/16 14 20 11/1617.46 17.14 2016 19.50 3/8 977 9.27 1/4 6.60 609
e e L e L 1270 1/2 13 20 3/4 19.0518.69 2199 2133 7/16 1137 10.84 5/16 820 7.67
1-5/8 4108 2-9/16 0560 048] 0950 0808 1-19/32 1430 1556 1428 9/16 12 18 7/8 2222 21.86 25.65 29.94 31/6412.59 12.01 5/16 822 7.64
1-3/4 4445 2-3/4 2750 2662 3.175 3.035 1-23/32 1.759  1.679
2 50.80 3-1/8 3.125 3.025 3.408 3.449 1-31/32 2.013 1.925 19.05 3/4 10 16 11/8 28.57 27.63 32.99 31.49 41/6416.89 15.67 27.64 11.32 10.10
2-1/4 5715 3-1/2 3.500 3.388 4.041 2862 2-13/64 2251 2155 2222 7/8 9 14 15/1633.3332.23 38.50 36.75 3/4 19.71 18.3831/64 12.95 11.63
2-1/2 6350 3-7/8 3875 3750 4.474 4275 2-29/4 2505  2.40] 2540 1 8 12 11/2 38.10 36.83 43.99 41.98 55/6422.52 21.1035/64 14.60 13.18
31.7511/4 7 12 17/8 47.62 46.02 54.99 52.47 1116 27.78 26.1623/32 19.07 17.44
Fabricacién normall:
Rosca: UNC con gjuste 2B
Normas: SAE-J-995 grado 2 o ASTM-A-194 grado2H o Nofas:
Materiales: acero bajo carbono para grado 2 y acero medio carbono Surfimos confrafuercas sobre pedido Unicamente
para grado 2H. Dimensiones idénticas para tuerca liviana y “Grado 5"
Acabados: segn se requiera. especificaciones mecdnicas en tabla anexa.

Fabricacién especial:
en diferentes grados de acero segun se requiera.
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ESPECIFICACIONES MECANICAS DE
TUERCA HEXAGONAL

NORMA SAE

TUERCAS

TUERCA CUADRADA Y HEXAGONAL
TIPO ESTUFA Y NUMERACION AMERICANA

T
Ib/pulg2
Grado UND
pulg UNC 12UNo  Brinell Rockwell
- 8 UN mads finas
5 2 1/4" hasta 1 1/2" 90,000 90,000 302 C32
Yy B {} 5 1/4" hasta 1” 120,000 109,000 302 C32
SN v mads de 1" hasta 1 1/2" 105,000 94,000 302 C 32
O 8 1/4" hasta 1 1/2" 150,000 150,000 302 C38
AN

NORMA ISO

., NUmero . F . : : G ) H
Didmetro . Distancia Distancia entre esquinas Alt
bl de hilos g ura Carga de prueba Dureza
glelggiigie enire planos cuadrada hexagonal
Clase
4

bésica méx. min. mdx. min. mAax. min. bdsica mdax. min.

S o
mm. pulg. S € :
PUig §.§ UNC pulg. MM. mMmM. mm. mm. mm. mm. pulg. mmM. mm. kgf/mmz Brinell  Rockwell
£ €
= 40 302 30
2.84 4 40 48 1/4 635 612 899 840 7.34 698 241 2.18
317 1/8 40 44 1/4 635 612 899 840 734 698 241 2.18 5 50 300 30
3.50 56 32 40 1/4 635 612 899 840 7.34 698 3/32 241 2.18
396 5/32 32 36 5/16 792 7.67 11.2210.54 9.16 873 3/32 248 221
416 8 32 36 5/16 792 7.67 11221054 9.16 873 1/8 248 2.2] 6 60 302 30
475 3/16 24 32 3/8 952 9.19 13.4612.62 1099 1049 1/8 330 297
482 10 24 32 3/8 952 9.19 13.4612.62 1099 1049 1/8 330 297 8 80 302 30
5.48 12 24 32 3/8 952 9.19 13.4612.62 1099 1049 5/32 330 297
635 1/4 1/4 20 28 7/16 11.11 10.74 1572 14.75 12.82 12.24 408 375 0 100 353 3
12 120 353 36
14 140 375 39
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TUERCA CUADRADA Y HEXAGONAL
PESO

TUERCAS

TUERCA CUADRADA Y HEXAGONAL
TIPO ESTUFA Y NUMERACION AMERICANA

PESO APROXIMADO DE 1000 TUERCAS DE ACERO, ENKg. PESO APROXIMADO DE 1000 TUERCAS DE ACERO, EN KG

Didmetro .,
nominal Numeracion Estufa
Americana

mm pulg tuerca contratuerca Didmetro Didmetro
) . Peso acero Peso latén
Nominal Nominal

6.35 31/4 3.330 2.330 | I tuerca tuerca tuerca tuerca

mm puig mm PUI9  cuadrada hexagonal cuadrada hexagonal
7.93 5/16 4.980 3.470

2.84 No.4 0.56 0.48 0.60 0.51
9.52 3/8 7.230 4.750

3.17  No.5 3-17 1/8 0.56 0.48 0.60 0.51
11.11 7/16 12.806 8.400

3.50 No.6 0.56 0.48 0.60 0.51
Zze § 17880 FF TR 416 No8 396 5/32 108 070 1.16 075
14.28 9/16 26.400 16.650 482 No.10 4.75 3/16 1.68 1.13 1.81 1.22
15.87 5/8 33.200 22.300 5.48 No.12 1.68 1.13 1.81 1.22
9999 7/8 86.100 54.400 7.93 5/16 7.93 5/16 5.15 5.57
25.40 1 128.500 79.750
31.75 11/4 246.000 154.000
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TUERCAS
TUERCA BELLOTA MAQUINADA

ROLDANAS
ROLDANA PLANA TIPO AMERICANO

37 30°
e r\/\ ~
slaliniee
H d "
l .
| R
—B—
'_A_' ‘ H k
Interior Exterior # mm
1/8 1/4 20 0.037
D NUmero H
Didmetro | dehios | Digmetro 5/32 S/1é 20 0.037
nominal UNC - UNF Enfre caras 3/16 3/8 20 0.037
1/4 1/2 18 0.050
5/16 9/16 18 0.050
mm.  pulg. mm. pulg.  mm. pulg. mm.  pulg.
3/8 5/8 16 0.062
4.8 No. 10 24-32 9.50 3/8 8.70 11/32 5.54 7/32
64 /4 20-28 1110 7/16 950  3/8 640 /4 7116 3/4 14 0.078
7.9 5/16 18-24 1430 9/16 11.10  7/16 7.14 9/32
1/2 12 N
9.5 3/8 16-24 15.90 5/8 12.70 1/2 7.90 5/16 / 778 Ly
12.7 172 13-20 19.00  3/8 1430 9/16  9.50 3/8 5/8 1.1/16 12 0.109
15.9 5/8 11-18 23.80 15/16 19.00 3/4 11.10  7/16
3/4 1.5/16 12 0.109
7/8 1.5/8 12 0.109
1 1.3/4 12 0.109
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ROLDANAS
ROLDANA DE PRESION

ROLDANAS
ROLDANAS ESTRELLA

S Ao

oEE I 3

Didmetro

Dientes en abanico Dientes en abanico
externos infernos Medida Interior Exterior
B 6 5/64 17/64
10 3/64 3/8
Medida Interior Exterior 12 1/16 15/32
1/4 1/16 31/64
6 9/64 9/32 5/16 5/64 37/64
8 11/64 5/16 3/8 3/32 23/32
10 13/64 11/32 7/16 3/32 3/4
12 7/32 25/64 1/2 7/64 7/8
1/4 17/64 7116 9/16 1/8 15/16
5/16 21/64 19/32 5/8 9/4 13/32
3/8 25/64 43/64 3/4 5/32 15/16
7/16 29/64 49/64 7/8 5/32 113/32
1/2 33/64 7/8 1" 3/16 121/32
5/8 21/32 1.1/32 11/8 15/64 129/32
3/4 49/64 1.9/32 11/4 15/64 131/32
718 29/32 1.13/32 11/2 15/64 213/32
1" 1.1/32 1.39/64
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MACHINE SCREWS, TAPPING SCREWS,
AND METALLIC DRIVE SCREWS

(INCH SERIES)

Minimum Torsional Strength, lo-in.

Type AB, Type CD.EG, andT  Type TRS Torsional Strength

Nominal
Screw Size Type A

B.BF.BP Coarse Fine Coarse Fine
and BT Thread Thread Thread Thread
- -4 2 4 4 & 6 6 =
' 3 9 9 9 10 10 -
' <3 &.) 4 12 13 13 15 14 s
v "‘ : 5 18 18 18 20 22 -
[
0 (e AN 6 24 24 23 27 24 -
30 30 - - = _
o 8 39 39 42 47 48 -
10 48 56 58 74 65 74
=
12 83 88 93 108 93 -
14 125 - - - - -
1/4 - 142 140 179 156 -
<m t‘u 16 152 = = - - =
=
= 18 196 5 S - = -
5/16 - 290 306 370 330 -
20 250 - - - - .
24 492 - - - - -
3/8 - 590 560 710 600 -
7/16 - 620 700 820 840 -
1/2 - 1,020 1,070 1,285 - 1,080
*TITULO IFI INOM FASTENER STANDARDS
*TITULO IFI INOM FASTENER STANDARDS ARO 2011
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MACHINE SCREWS, TAPPING SCREWS,
AND METALLIC DRIVE SCREWS

(INCH SERIES)

MACHINE SCREWS, TAPPING SCREWS,
AND METALLIC DRIVE SCREWS

(INCH SERIES)

Standard Test Plate Thicknesses and Hole Sizes for Drive Test

Standard Test Plate Thicknesses and Hole Sizes for Drive Test X .
Inspection of Tapping Screws

Inspection of Tapping Screws

Hole Size
Type C Type D.EG, and T Type TRS
5 ~ Coarse Thread Fine Thread Coarse Thread Fine Thread Coarse Thread Fine Thread
Ng’c”r‘g‘v?' Type AB A, C Tvoe DEGandT  Type RS H Se Type AB, B and BP Diill Size Hole Dia DrillSize Hole Dia Dril Size Hole Dia DrillSize Hole Dia Dl Size Hole Dia DrillSize Hole Dia
ol Gage  Max Min Max Min Max Min  Dril Size Hole Dia Drill Size  Hole Dia #48 00760 #48 0.0760 #49 0.0730 - - 1.90mm0.075 - -
2 18 00500 0.0460 0.0800 0.0760 0.1270 0.1230 #48 00760 #48 0.0760 3 #44 00860 #43 00890 #46 00810 - - 220mm0087 - -
3 18 00500 0.0460 0.0960 0.0920 0.1270 0.1230 #46 0.0810 #46 0.0810 4 #41 00960 #40 00980 #41 00960 - - #40 0098 - = -
4 18 00500 0.0460 0.1110 0.1070 0.1270 0.1230 #44 0.0860 #44 0.0860 5  #35 01100 #35 0.1100 #37 0.1010 - - #% omo - -
5 18 0.0500 0.0460 0.1110 0.1070 0.1270 0.1230 #36 0.1065 #36 0.1065
6 #31 0.1200 1/8 0.1250 #31 0.1200 - - #31 0.120 - -
6 14 0.0770 0.0730 0.1425 0.1385 0.1270 0.1230 #32 0.1160 #32 0.1160 7 B B - . B . . . - B - B
7 14 0.0770 0.0730 _ _ _ _ #30 0.1285 #30 0.1285 8 #27 0.1440 #26 0.1470 #26 0.1470 - - #26 0.147 - -
14 0.0770 0.0730 0.1420 0.1380 0.1905 0.1845 #29 0.1360 #29 0.1340 10 #19 0.1660 11/64 0.1719 #17 0.1730 #16 0.1770 #19 0.166 11/64 0.172
10 1/8 0.1270 0.1230 0.1905 0.1845 0.1905 0.1845 #21 0.1590 #21 0.1590
12 #11 0.1910 #10 0.1935 #8 0.1990 - - #11  0.191 - -
12 1/8 0.1270 0.1230 0.1905 0.1845 0.1905 0.1845 3/16 0.1875 3/16 0.1875 14 - - - - - - - - - - - -
14 1/8  0.1270 0.1230 R - R - 55mm 02165 - - /4  7/32 02188 1 02280 1 02280 A 02340 O 0.219 - -
/4  3/16 0.1905 0.1845 0.2530 0.2470 0.2540 0.2460 - - 5.5mm 0.2165 16 - - - - - - - - - - - -
16 3/16 0.1905 0.1845 - - - - B 0.2380 - -
e . - - SN - BN - BN - e
18 3/16 0.1905 0.1845 - . ] - G 02610 - ) 516 J 02770 L 02900 L 02900 M 02950 J 0277 - -
5/16  3/16 01905 0.1845 03155 0.3095 03175 03075 - - | 02720 7
20 3/16 0.1905 0.1845 - - - - L 02900 - - 24 = = = = = = = = = = = =
24 3/16 0.1905 0.1845 - - - - 11/32 0.3438 - -
3/8 R 03390 11/32 0.3438 T 0350 T 03580 R 0.339 - -
3/8 3/16 0.1905 0.1845 0.3780 0.3720 0.3800 0.3700 - - 21/64 0.3282 7/16 - - - - - - - - 10.0 mm0.3%94 - -
7/16  3/16 0.1905 0.1845 - - 0.4425 0.4325 - - 13/32 0.4062 1/2 - - - - - - - - - - - 0.456
/2 3/16 0.1905 0.1845 - - 0.5050 0.4950 - - 15/32 0.4688
*TITULO IFI INOM FASTENER STANDARDS
*TITULO IFI INOM FASTENER STANDARDS ANO 2011
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ANEXO
ACABADOS ESPECIALES

Galvanizado:

Este acabado es este acabado es un depdsito de zinc metdlico, el cual

produce una apariencia semi brillante y se usa para proteger el acero de
Maximum Drive Torque for Type TRS Tapping Screws la corrosidn. Es recomendable para ambientes industriales, si se aimacena

en ambientes hUmedos tiende a crear un polvo blanco de corrosion, el

cual interfiere en el movimiento de partes estrechas.

Niguelado:

Nominal Screw Basic Screw Type TRS Maximum Drive Torque Por su aspecto metdlico brillante, se utiliza principalmente como un
Size Diameter acabado decorativo que protege distintos articulos de la corrosidn.
in-lb ft-Ib Adicionalmente, tiene la funcién de proteger al metal base y aumentar

el brillo al usarse como capa inicial para la aplicacién del cromo latén.

2-56 0.0860 6 -

3-48 0.0990 9.5 n Lafonado:

440 01120 13 ) Siendo dg un col.or omorillc_: brillante, resul’(odo dg una aleacioén .de

540 0.1250 16 ) cobre y zinc. Debido a su p’I’I”O es usodo.coa excluswomen’rej para fines

’ decorativos. Se usa también como sustituto de metales mdas costosos
como son el bronce y el latén. Se recomienda para usos exteriores en

6-32 0.1380 20 = ambientes libres de humedad. Ya que por su naturaleza tienda sufrir

8-32 0.1640 32 = decoloraciones rojizas.

10-24 0.1900 52 -

1032 0.1900 60 : Pavonado: . o . N
De un color negro intenso semi-brillante, el cual no es un depdsito electrolitico
de metal, sino una oxidacién controlada del acero; la cual produce una

12-24 0.2120 77 - capa negra resistente a la corrosion con muy buena adherencia.

1/4-20 0.2500 120 10 Su principal ventaja es que no siendo un depdsito, no altera las

5/16-18 0.3125 240 20 dimensiones de las piezas donde hay estrechas folerancias dimensionales.

3/8-16 0.3725 300 25 o
Cadminizado:

De apariencia plateada, a diferencia del zinc, el cadmio al oxidarse no
7/16-14 0.4375 480 40 crea productos de corrosién voluminosos, lo cual permite que se usen en
1/2-13 0.5000 660 55 funciones de tolerancia cerrada.

Tropicalizado:

De apariencia amarillo iridiscente, este acabado se obtiene a partir de la
aplicaciéon del zinc (galvanizado) y la posterior aplicacién de un cromado.
Obteniendo un aumento en la resistencia contra la corrosidn en las piezas
galvanizadas.

GENERAL NOTE: these are the maximum drive values regardless of plating or
coating on the parts.

*TITULO IFI INOM FASTENER STANDARDS

i Fosfatado:
ANO 2011 Es una capa protectora de la superficie de tuercas y tornillos de acero
EDITORIAL INDUSTRIAL FASTENER INSTITUTE CIUDAD OHIO USA 8TH EDITION PAG 727. contra la corrosién y consiste en la inmersién del material a recubrir en

una solucién de dcido fosférico.
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